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SPIEBAANAFMETINGEN

AMERICAN STANDARD - INCHES BRITISH STANDARD - INCHES

ASDIAMETER SPIERFMETING SPIEBAANDIEPTE ASDIAMETER SPIERFMETING SPIEBAANDIEPTE
> /M w H T1 T2 > /M w H T1 T2
7/16 9/16 1/8 1/8 1/16 5/16 7/16 3/32 3/32 3/64
9/16 7/8 3/16 3/16 3/32 1/2 9/16 1/8 1/8 1/16
7/8 1.1/4 1/4 1/4 1/8 5/8 7/8 3/16 3/16 3/32
1.1/4 1.3/8 5/16 5/16 5/32 15/16 1.1/4 1/4 1/4 1/8
1.3/8 1.3/4 3/8 3/8 3/16 1.5/16 1.3/8 5/16 5/16 5/32
1.3/4 2.1/4 172 1/2 1/4 1.7/16 1.3/4 3/8 3/8 3/16
2.1/4 2.3/4 5/8 5/8 5/16 1.13/16 2.1/4 1/2 1/2 1/4
2.3/4 3.1/4 3/4 3/4 3/8 2.5/16 2.3/4 5/8 5/8 5/16
3.1/4 3.3/4 7/8 7/8 7/16 2.13/16 3.1/4 3/4 3/4 3/8
3.3/4 4.1/2 1 1 1/2 3.5/16 3.3/4 7/8 7/8 7/16
4.1/2 5.1/2 1.1/4 1.1/4 5/8 3.13/16 4.1/2 1 1 1/2
5.1/2 6.1/2 1.1/2 1.1/2 3/4 4.9/16 5.1/2 1.1/4 1.1/4 5/8
6.1/2 7.1/2 1.3/4 1.1/2 3/4 5.9/16 6.1/2 1.1/2 1.1/2 3/4
7.1/2 9 2 1.1/2 3/4 6.9/16 7.1/2 1.3/4 1.1/2 3/4
9 11 2.1/2 1.3/4 7/8 7.9/16 9 2 1.1/2 3/4
11 13 3 2 1 9.1/16 1 2.1/2 1.3/4 7/8
13 15 3.1/2 2.1/2 1.1/4 11.1/16 13 3 2 1

ISO STANDARD - METRISCH (MM) w
——

ASDIAMETER SPIERFMETING SPIEBAANDIEPTE

> /M w H T1 T2
6 8 2 2 1,2 1

8 10 3 3 1,8 1,4
10 12 4 4 2,5 1,8
12 17 5 5 3,0 23
17 22 6 6 3,5 2,8
22 30 8 7 4,0 33
30 38 10 8 50 33
38 44 12 8 5,0 33
44 50 14 9 55 38
50 58 16 10 6,0 4,3
58 65 18 1 7,0 4,4 < D >
65 75 20 12 7,5 4,9 —
75 85 22 14 9,0 54
85 95 25 14 9,0 54
95 110 28 16 10,0 6,4
110 130 32 18 11,0 74
130 150 36 20 12,0 84
150 170 40 22 13,0 9,4
170 200 45 25 15,0 10,4
200 230 50 28 17,0 11,4
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DIN/BS AFMETINGEN EN ANSI ROLLENKETTINGEN

Inw PII'I PINLENGTE
3 DIKTE |HOOGTE| STEEK

8188 ﬂlﬂlﬂlﬁﬂ_m-ﬂ

04B1 600 400 280 185 68 780 060 060 500 - 011 1541 47625 248 Py w——— 43 0,08
05B1 820 890 - 0,20 25-1 6,35 790 | 840 - 015

05B2 800 500 300 231 1390 1450 080 080 710 564 033 25-2 . 330 318 231 1450 1500 080 600 640 028

1/4"

05B3 19,50 20,20 564 048 25-3 21,00 21,50 6,40 0,44
06B1 s 1315 1410 0,41 35-1 e 1240 13,17 - 033

06B2 635 572 328 2340 2440 130 130 820 1024 077 35-2 508 477 358 2250 2330 130 900 1013 063

0683 I 3350 3460 1024 116 353 E8 3270 3350 1013 1,05

08B1 - 1670 1820 - 069 40-1 - 1660 17,80 - 0,62
08B2 851 775 445 31,00 3220 160 1,60 1180 1392 1,34 40-2 795 785 39 3100 3220 150 1200 1438 112
08B3 L2 4510 46,10 1392 203 40-3 2 4540 46,60 1438 1,90
1081 e 1950 2090 - 093 50-1 T 2070 22,20 - 102
1082 1016 965 508 3610 3750 170 1,70 1470 1659 184 50-2 1016 940 508 3890 4040 203 1509 1811 2,00
1083 8 52,70 54,10 1659 277 50-3 e8 5700 5850 1811 3,09
12B1 - 2250 24,20 - s 60-1 - 2590 27,70 1,550
1282 1207 1168 572 4200 4360 185 185 1600 1946 231 60-2 11,91 1257 594 4880 5050 242 1800 2278 2,92
1283 B2 6150 6310 1946 346 60-3 =2 715 7330 278 454
16B1 w5 3610 37,40 - | am 80-1 25,40 3270 3500 - 2,60
1682 1588 17,02 828 6800 6930 415 310 21,00 3188 542 80-2 1588 1575 7,92 6270 6430 325 2400 2929 515

1683 [ 9980 101,20 3188 813 80-3 [ 91,70 9360 2029 7,89
20B1 - 4130 4500 - 37 1001 3975 4040 4470 - 3,91

2082 1905 1956 10,19 7780 8150 450 350 2640 3645 7,20 100-2 1905 1890 953 7640 8050 400 3000 3576 7,80

2083 1.1/ 11420 1179 3645 1082 1003 114 11220 11630 3576 11,77
24B1 3810 5340 57,80 - 710 120:100 o 5030 5430 - 562

24B2 2540 2540 1463 101,70 10620 600 480 3320 4836 13,40 120-2 2223 2522 11,00 9580 9970 480 3570 4544 11,70
2483 12 150,10 154,60 4836 20,10 1203 172 14140 14520 4544 17,53
28B1 4445 6510 69,50 - 850 1901 4 5440 5900 7,50

28B2 2794 3099 1590 12460 12910 750 600 3670 59,56 1660 140-2 2540 2522 1270 10330 107,90 560 41,00 4887 1514
2883 (S 18420 188,70 5956 2492 1403 34 15220 156,80 4887 2220
32B1 6 6600 71,00 - 1025 1601 5050 6480 69,60 - 10,10
3282 2021 3099 17,81 12460 12960 700 600 42,00 5855 21,00 160-2 2858 3155 1427 12330 12810 640 4780 5855 20,14
3283 2 18320 18820 5855 3156 160-3 2 181,80 186,60 5855 30,02
40B1 6350 8220 89,20 - 1635 1801 oo 7280 7860 13,45
4082 3937 3810 2289 15450 161,50 850 800 5296 7229 32,00 180-2 3571 3548 17,46 13860 14440 720 5360 6584 2922
40B3 212 226,80 233,80 7229 48,10 180-3 2.1/ 204,40 210,20 6584 3822
48B1 . 99,10 107,00 - 2500 200-1 . 8030 87,20 - 16,15
48B2 4826 4572 2924 19040 19820 1200 1000 6380 9121 50,00 200-3 3968 37,85 1985 151,90 15880 800 6000 71,55 3224
48B3 3 281,60 289,40 9121 7500 2003 212 22350 230,40 7155 49,03

De maten zijn in mm
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PROFIELEN V-RIEM

SMAL PROFIEL - OPENFLANK VERTAND LENGTE VERSCHILLEN

Lo-lw La-li Lw-Li Lo-lw Lla-li Llw-Li
[ xpz | XA | x5 | xpc | szGz 13stomo 8 omoo:
SPA/XPA 18 63 45 Z/10/ZX 16 38 22
9.7 12.7 16.3 22 SPB/XPB 22 82 60 A/13/AX 20 50 30
<« » < > < . > < > SPC/XPC 30 113 83 B/17/BX 29 69 40
3V/3VX 42 20 31 79 48
U Iw o 5V/5VX 71 C/22/CX 30 88 58
- L o 8V 120 25 39 100 60
- 5 8 19 11 D/32 51 126 75
Y/6 10 25 15 E/40 77 157 80
La= buitenlengte Lw=steeklengte Li=binnenlengte
KLASSIEK PROFIEL - OPENFLANK VERTAND AM.PROFIEL - OPENFLANK VERTAND
[ 2x | x| | BX | [ ox | St SYXIERX
10 13 17 22 <2 <P .

J
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g
]
-
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AMERIKAANS PROFIEL
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TANDRIEM- EN V-RIEM PROFIELEN

glad Klasslel prOﬁeI openflank vertand glad smalpmﬁelopenﬂank vertand D AgIrT;:nkaanS pr?::eeriﬂ vert,
--nn-nnnmm
97 127 163 97 127 163

h 3 4 5 6 8 1 125 14 16 20 18 6 8 1 14 8 10 13 18 8 10 13 18 8 13 23 8 13

Lengteverschillen (La = buitenlengte / Lw = steeklengte / Li = binnenlengte) b b
SPZ/ | SPA/ | SPB/ | SPC/ | 3V/ | 5V/ Z/10/|A/13/|B/17/ C/22/
e e S S oL e e R e S o
La-Lw 13 18 2 h h
glad openflank vertand

La-Li 51 63 82 113 2 n 120 19 25 31 38 50 69 79 88 100 126 157
Lw-Li 38 45 60 83 " 15 19 22 30 40 48 58 60 75 80

METRISCHE TANDRIEMEN DUBBELE V-RIEMEN

enkel dubbel enkel
=~ = = = b 13 17 22 32
T2,5 T5 T10 | T20 | DT5 | DT10 | AT5 | AT10 | AT20 h 10 13 17 25
t 2,5 5 10 20 5 10 5 10 20 b
hs 13 22 4,5 8 2,7 5,0 9
ht 0,7 1,2 2,5 5 1,2 25 1,2 25 5
hs1 34 7,0 h

i N

t

RIBBENBANDEN

4 6 10 16 6 10 6 10 16
QE 6 8 12 25 8 12 8 12 25 ER T e e e
%'E 8 10 16 32 10 16 10 16 32 v | s ame | as | 70 | e
cZ It 12 20 50 12 20 12 20 50
=)
c 5 IR 16 25 75 16 25 16 25 75
o w
W 20 32 100 20 32 20 32 100 h m

@ 25 50 25 50 25 50 !
32
HTD TANDRIEMEN CONVENTIONELEN TANDRIEMEN

enkel dubbel enkel dubbel

-mmmmmml ---n--m

2,032 5,08 9,525 12,7 22,225 31,75 5,08 9,525 12,7

hs 13 23 34 54 95 h s 12 23 36 4 1,2 15,7
ht 07 11 19 32 56 ht 0,51 127 191 2,29 635 9,53
w 1143 1372 2,795 w 0,51 0,76 137
T 4780 7,730 14,050 T 3,05 457 594
L Bl FwT
L kL A
' vt '
1/8" 14" 12" 3/4" 2" 2 14" 12" 3/4"
el B 2o e 012 025 050 075 200 200 025 050 075
(= [= o o o o 5 & o 7 7
3/16"  5/16 3/4 1 3 3 5/16 3/4 1
w (= w
= = E2 LS L 22 A= 019 031 075 100 300 300 031 075 100
a c
cZ & . s o x = Bz 3/8" 1 1.1/2" 4 4 3/8" 1 1.1/2"
= E e 5 5 037 100 150 400 400 037 100 150
T w T w o 5 5 e
=w 115 85 15 i
(7 o 200 500 500 200
o (=+]
170 170 3?)0 3?)0
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WAT IS EEN TAPERLOCK KLEMBUS

MONTAGEHANDLEIDING TAPERLOCK

Een taperlock klembus is een
conische klembusconstructie
om bijvoorbeeld een ketting-
wiel of V-riemschijf op een as
te bevestigen. Hierbij wordt
het koppel over de gehele om-
trek overgebracht. Het gebruik
van een spie is in principe niet
nodig. Door het aandraaien

MONTAGE DEMONTAGE

« Zorg ervoor dat de taperlock
klembus schoon en ontvet
is. Hetzelfde geldt voor de as
en de conische boring van
de schijf waarin de klembus
gemonteerd wordt.

+ Breng een beetje olie aan op
de stelbouten.

« Plaats de klembus in de
schijf. Let daarbij op dat de
openingen in buitenzijde
van de klembus overeen
komen met de openingen in
de boring van de schijf.

« Plaats de 2 stelbouten in
de juiste gaten (figuur 1) en
draai deze handvast aan.

De montagegaten hebben

van de stelbouten met het
juiste aanhaalmoment ont-
staat er een sterke verbinding
tussen de naaf en de as.

Een taperlock klembus heeft -
afhankelijk van de bouwgroot-
te - 3 of 5 openingen aan de
buitenkant.

Bouwgrootte 1008 t/m 3030
heeft 3 openingen, 2 voor
montage en 1 voor demon-
tage.

Bouwgrootte 3535 t/m 5050
heeft 5 openingen, 3 voor
montage en 2 voor demon-
tage.

In deze handleiding gaan we

uit van een taperlock klembus

met een bouwgrootte 1008
t/m 3030.

alleen schroefdraad in de
boring van de schijf.

- Plaats eventueel een spie

in de spiebaan en plaats
vervolgens de schijf met
klembus op de juiste positie
op de as.

« Draai nu om en om de
stelbouten aan tot het juiste
aanhaalmoment (zie tabel) is
bereikt.

« Controleer na 1 draaiuur of
de stelbouten nog het juiste
aanhaalmoment hebben.
Indien nodig weer aandraai-
en tot het juiste aanhaalmo-
ment.

BOUTEN

AANHAAL

MOMENT
1008 5,6 Nm 2
1108 56 Nm 2
1210 20 Nm 2
1215 20Nm 2
1610 20 Nm 2
1615 20Nm 2
2012 31 Nm 2
2517 48 Nm 2
3020 90 Nm 2
3030 90 Nm 2
3535 112 Nm 3
4040 170 Nm 3
4545 192 Nm 3
5050 271 Nm 3

AANTAL MAAT

1/4"BSW 35,0 22,3
1/4"BSW 38,0 22,3
3/8"BSW 47,5 254
3/8"BSW 47,5 38,1
3/8"BSW 57,0 254
3/8"BSW 57,0 38,1
7/16”"BSW 70,0 31,8
1/2"BSW 85,5 44,5
5/8"BSW 1080 50,8
5/8"BSW  108,0 76,2
1/2"BSW 1270 889
5/8"BSW 146,0 101,8
3/4"BSW 1620 1143
7/8"BSW  177,5 127

- Draai de stelbouten los en

verwijder ze.
« Breng een beetje olie aan
op een stelbout en plaats

deze in het demontage gat
(figuur 1). Dit gat heeft geen
schroefdraad in de boring

(DE)MONTAGE GATEN

1008-3030

van de schijf.

- Draai deze aan totdat de
klembus loskomt van de
schijf en as.

+Verwijder het geheel nu van

de as.

3535-5050

klembus
schijf

figuur 1

D max
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